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ÚVOD
Děkujeme, že jste si vybrali  výrobek TEKPAC.  Naším cílem je vyrábět zařízení a stroje, které přispívají k efektivní a bezpečné práci obsluhy.  Je však nutno říci, že nejdůležitějším bezpečnostním prvkem pro tento i další stroje je vlastní obsluha. Pozornost, bezpečnost a správný úsudek při práci jsou tou nejlepší ochranou proti pracovnímu úrazu. Nemohou zde být vyjmenována všechna pracovní rizika, která při práci hrozí, ale pokusili jsme se popsat alespoň ta nejdůležitější. Je nutno podotknout, že každá obsluha by se měla, před započetím práce se zařízením, řádně seznámit s každým strojem a zařízením, se kterým bude pracovat, s jeho návodem k obsluze. Poznejte, jak který stroj pracuje, ikdyž jste před tím používali podobné zařízení. Před započetím práce zkontrolujte zařízení, poznejte jeho technické možnosti a seznamte se s možnými riziky. Seznamte se s provozem zařízení a jak  se vypíná.
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Pro snížení rizika poranění osob, musí být veškerá obsluha seznámena s tímto návodem na použití před zahájením práce nebo výměny příslušenství. Všechny situace, které mohou vzniknout v průběhu používání zařízení Masalta nemohou být popsány v tomto návodu na použití. Ostražitost a opatrnost při práci musí být průběžně zdokonalována a procvičována každým uživatelem zvlášť v průběhu používání zařízení Masalta nebo při jiných činnostech v blízkosti těchto strojů.
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· NIKDY nepoužívejte palivo jako čistící prostředek.

· VŽDY se řiďte návodem na použití, pokud pracujete se zařízením.

· VŽDY se ujistěte, že i osoby ve Vašem okolí, které pracují se zařízením, pracují bezpečně a v souladu s návodem na použití.

· Vypněte motor, pokud odcházíte od stroje a necháváte jej bez dozoru.

· Zabrzděte stroj, pokud pracujete ve svahu nebo pokud odcházíte od stroje.

· Dbejte na to, aby byl stroj po celou dobu v dobrém technickém a tím i bezpečném stavu.

· VŽDY vypínejte motor, pokud doplňujete palivo nebo olej nebo před prováděním servisu či jakýchkoliv oprav.

· NIKDY nenechávejte motor běžet bez vzduchového filtru! Motor se tímto může velmi vážně poškodit.

· VŽDY pravidelně čistěte a udržujte vzduchový filtr, jako prevenci proti selhání činnosti karburátoru.

· VŽDY  ukládejte stroje tak, aby se nic nestalo, pokud s nimi zrovna nepracujete. Stroje by měly být skladovány a ukládány na bezpečných, čistých a suchých místech, bez dosahu dětí a nepovolaných osob.

· NIKDY neprovozujte stroj a nepracujte s ním v místech, kde se vyskytují nebo která obsahují vznětlivé, či zápalné částice. Náhodná jiskra od řezného kotouče nebo od zapalovací svíčky může způsobit požár či explozi.
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! UPOZORNĚNÍ !

· NIKDY neprovozujte zařízení nebo na něm nepracujte, pokud nejsou všechny ochranné kryty na svých místech a plně funkční.

· Osoba, jež provádí údržbu, opravu či jiných servisní zásah musí být proškolena ze základních bezpečnostních předpisů při práci s tímto strojem. Jakýkoliv fyzický kontakt s rotujícími nebo jinak pohyblivými částmi, může způsobit velmi vážná poranění.

· Zabraňte  nezkušeným a neproškoleným osobám pracovat se zařízením.

· Pokud se zařízením pracuje neproškolený nebo nekompetentní pracovník a způsobí svým neodborným chováním závadu na zařízení v záruční době, pozbývá tímto záruka své účinnosti.

BEZPEČNOST PŘI POUŽITÍ ŘEZNÝCH KOTOUČŮ

· Používejte pouze vhodné a správné kotouče, které jsou konstruovány a vyrobeny pro řezačky betonu.

· VŽDY  zkontrolujte a prohlédněte každý řezný kotouč před každým použitím. Řezný kotouč by neměl vykazovat viditelné povrchové vady či jiné praskliny nebo trhliny v materiálu těla a  neměl by „zvonit“. Středový montážní otvor musí být nepoškozen a čistý.

· Preventivně kontrolujte obě příruby řezného kotouče, zda nejsou poškozeny, dodržujte celkovou „předmontážní“ čistotu.

· Přesvědčte se, že řezný kotouč má označení maximálních otáček vyšší, než jsou provozní otáčky hřídele pily.

· Řežte pouze takové materiály, na které máte vybrány odpovídající řezné kotouče. Řiďte se pokyny výrobců řezných kotoučů a používejte pouze takové kotouče s ohledem na materiály, které mají být řezány.

· VŽDY dbejte na to, aby na stroji byly při práci všechny bezpečnostní prvky a ochranné kryty. Řezný kotouč nesmí být během řezu vystaven teplotě vyšší než 180°C.

· Ujistěte se, aby řezný kotouč nepřišel během transportu stroje do kontaktu se zemí nebo jiným pozemním povrchem. Neupusťte řezný kotouč na zem.

· Řídící systém motoru je konstruován tak, aby zajišťoval optimální rychlost i v nezatíženém stavu stroje. Rychlosti jež převyšují tento limit mohou způsobit poškození  řezných kotoučů.

· Dbejte na to, aby byl řezný kotouč namontován správným způsobem.

BEZPEČNOST BĚHEM TRANSPORTU STROJE
· Ke zvedání stroje požívejte třmeny a odpovídající zvedací zařízení jako prevenci proti nebezpečnému a nekontrolovanému pohybu stroje.

· Ke zvedání nepoužívejte držadla, která jsou na zařízení ani přední ukazatel řezu.

· Nikdy nevlečte ani netáhněte stroj za osobním vozidlem.

· Během transportu stroje se ujistěte, že ukazatele řezu jsou dobře zaaretovány.

· Zabraňte nepřirozeným pracovním pozicím stroje. Pokud je motor v extrémním náklonu se zemí nebo pracovním povrchem, může dojít k přelití části motorového oleje do hlavy válce a způsobit tak těžkosti při startování motoru.

· NIKDY nepřepravujte pilu s namontovaným kotoučem.
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! NEBEZPEČÍ A RIZIKA !

· Z bezpečnostních důvodů mějte ve Vašem pracovním okolí vždy na dosah lékárničku a hasicí přístroj.

· Z důvodů rychlé eliminace následků eventuelních poranění či požáru mějte k dispozici dosah na lékařskou záchrannou službu a hasiče.(telefonní kontakt) Tyto informace budou neocenitelné v eventuelních případech těžkých poranění nebo požáru způsobeném neodborným používáním stroje.
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BEZPEČNOST PŘI ÚDRŽBĚ
· Nikdy nepromazávejte stroj nebo neprovádějte žádnou údržbu či opravu, pokud je tento v provozu.

· Vždy nechejte stroj vychladnout než začnete s opravou či servisem.

· Opravte poškozený stroj co nejdříve a vždy vyměňte poškozené nebo zničené části a součásti za nové.

· Zodpovědně třiďte nebezpečné technické odpady, jako například použitý motorový olej, nevyhovující palivo a palivové filtry. Pro uskladňování těchto odpadů nepoužívejte z bezpečnostních důvodů plastové kontejnery nebo jiné plastové nádoby.

PROVOZ STROJE

Úvod/Správná volba stroje

Tyto stroje jsou speciálně navrženy pro profesionální pracovníky a firmy, které se zabývají řezáním různých asfaltových a betonových povrchů a speciálních stavebních materiálů.

Pily na řezání betonů jsou k dispozici v různých provedeních, typech, velikostech a stylech a existují ve variantách od manuálních pohonů pojezdu až po „samopojezdové“ modely s celkovým výkonem od 7 do 72HP. Je možné řezat čerstvý i vytvrzený beton (i nezačištěný) nebo různé druhy asfaltů. Pila TF350 je plně využitelná pro oblasti vyžadující přesnost řezu, včetně podlah, silničních povrchů, chodníků, průmyslových ramp a mnoho dalších aplikací, které vyžadují „plochý řez“.

Pokud zakoupíte nový stroj, věnujte prosím pozornost následujícím bodům:

· Důkladně pročtěte návod na použití stroje, včetně údržby důležitých částí.

· Seznamte se s návodem na používání motoru.

· Zkontrolujte stroj, zda nebyl během přepravy poškozen

· Zkontrolujte hladinu a stav motorového oleje.

· Zkontrolujte stav paliva.

Doporučené druhy maziv jsou  popsány v kapitole o údržbě.
MONTÁŽ ŘEZNÉHO KOTOUČE

1. Ujistěte se, že zapalovací svíčka je odpojena nebo pila vypnuta.

2. Odšroubujte matici z hřídele a sundejte podložku.

3. Odstraňte nečistoty z plochy podložky a z montážních ploch řezného kotouče

4. Nasaďte kotouč na hřídel, usaďte ustřeďovací zajišťovací kolík v kotouči s kolíkem v montážní přírubě. (podložce) /pokud je tento kolíkový systém použitý na vašem zařízení/

5. Znovu nasaďte vnější přírubu (podložku) na hřídel kotouče. Kolík na vnitřní straně podložky (kroužku) musí vést skrz otvor v kotouči do vnějšího kroužku (podložky či příruby), pokud je tento kolíkový sytém na Vašem zařízení použitý.

6. Utáhněte matici na hřídeli dostatečně proti hvězdicové podložce a vnější podložce. Použijte k tomu správný klíč, který je součástí dodávky.

7. Zapojte zapalovací svíčku nebo připojte elektrický kabel.

DRUHY ŘEZÁNÍ

Řezná rychlost jednoznačně závisí na typu řezného kotouče, v závislosti na materiálu, který chceme řezat. Pro řezání betonu a asfaltu jsou k dispozici „mokré“ a „suché“ kotouče a diamantové kotouče různých specifikací.

PŘED ZAPNUTÍM

1. Použijte  správný kotouč podle řezných podmínek.

2. Přesvědčte se, že hřídele a podložky jsou čisté a nepoškozené.

3. Montáž řezného kotouče a jeho usazení provádějte vždy správným klíčem.

4. Při „mokrém“ řezání zkontrolujte, aby byl nastaven dostatečný průtok vody z trysky.

5. Nastavte doraz (maximální průřezovou hloubku) řezného kotouče.
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! UPOZORNĚNÍ !
Používejte zařízení na otevřeném prostranství. Dbejte na pořádek na stavbě, dejte pozor na další zařízení ve Vaší blízkosti. Tato zanedbání mohou vést k nepředvídaným náhodným zraněním obsluhy zařízení nebo osob ve Vašem okolí.

STUDENÝ START
Otevřete palivový ventil pod palivovou nádrží naplno. Vypínač motoru do polohy „RUN“ (nachází se na motoru)

Nastavte plynový pedál (páčku) na polovinu a použijte škrtící klapku. Zprudka zatáhněte za lanko startéru. Jakmile motor naskočí, otevřete škrtící a nastavte plynovou páčku tak, aby motor běžel. Běžící motor nechte pár minut zahřát než jej pustíte do zátěže. Pokud motor nenastartuje po třech zatáhnutích za startovací lanko, zlehka otevřete škrtící klapku jako prevenci před zahlcením palivem. Vždy pracujte s „plným plynem“ pokud je motor v zátěži. (pokud pracuje)

HORKÝ START

Otevřete palivový ventil pod nádrží, pokud byl již zavřený. Nastavte plynové lanko na půl výkonu. Nepoužívejte škrtící klapku. Zprudka zatáhněte za startovací lanko dokud se motor nerozběhne. Když se motor nastartuje, nastavte plynovou páčku. Vždy mějte páčku plynu naplno, pokud motor pracuje.

POZNÁMKA
Tyto instrukce pro nastartování jsou všeobecné pokyny. Může se vyskytnout mnoho různých situací, jejichž řešení najdete v návodu na provoz motoru.

UPOZORNĚNÍ PRO BENZINOVÉ MOTORY

Pro prodloužení životnosti motoru po ukončení práce, nechte tento běžet „naprázdno“ 2 až 5 minut před jeho vypnutím. Po uplynutím této doby použijte pro vypnutí motoru vypínač umístěný na tělese motoru. Motor vypněte otočením vypínače (Off). Z motoru může během transportu vytékat palivo, pokud necháte otevřený palivový ventil.

POKYNY PRO ŘEZÁNÍ

1. Nastartujte motor a nechte jej zahřát. Při řezání musí být plynové lanko nastaveno „naplno“.

2. Nastavte řezný kotouč do řezu. Pokud chcete řezat „namokro“, otevřete přívod vody a zapněte bezpečnostní spínač vody po polohy „ON“.

3. Najeďte opatrně do řezu.

4. Řežte tak, nakolik cítíte, že Vám to řezný kotouč umožní. Pokud má řezný  kotouč tendenci uhýbat z řezu, snižte pojezdovou rychlost nebo řeznou hloubku.

5. Vyviňte pouze takový postranní tlak na madlo řezačky, kdy ještě můžete dodržet a udržet stopu řezu.

ŘEZÁNÍ

Požadovanou hloubku řezu nastavte otáčením ruční kliky  zprava do leva – proti směru hodinových ručiček. Pomalu a opatrně zatlačte na pilu vpřed. Pokud má motor tendenci se zastavovat nadměrným tahem, zmírněte sílu přítlaku.
POZNÁMKA : V případě potřeby hlubších  řezů (102 mm a více) je lepší této hloubky dosáhnout dvěma či více méně hlubšími řezy na konečnou požadovanou hloubku. ( samozřejmě v případech, kde to situace umožňuje)
Tlačte pilu pevně dopředu a požívejte směrové ukazovátko jako vedení. Vyviňte dostatečný tlak vpřed tak, že je efektivně využita síla a energie motoru, ale nezpomalují  se otáčky. Jestliže se motor začíná zpomalovat vlivem přílišného přetížení a zahlcením řezaným materiálem, na okamžik přestaňte tlačit, dokud se otáčky motoru zase neustálí. Vyvarujte jednostrannému tlaku na kotouč nebo jeho kroucení během řezání.
POZOR !!!

NIKDY NEPROVÁDĚJTE  NASTAVENÍ KLÍNOVÉHO ŘEMENE ANI ŘEMENIC, POKUD JE MOTOR V PROVOZU.

1. Nejefektivnější nastavení předpětí řemene  je tehdy, když  ani při nejslabším napnutí řemen při plném zatížení neprokluzuje.

2. Napněte řemen tak, aby byl během provozu pohodlně usazený a vedený v drážce. Nechte řemen běžet ca 5 minut na volnoběžné otáčky, aby se „usadil“. Po této době jej zatižte plným výkonem. Pokud řemen při plném výkonu prokluzuje, upravte napnutí řemene tak, aby při plném zatížení došlo k prokluzu jen krátce po záběru do řezu. Ve většině případů je nutné znovu nastavení napnutí řemene po jeho „usazení“, zejména pokud se jedná o nový řemen po výměně.

3. Mějte na paměti, že příliš velké napnutí zkracuje životnost řemene a také ložisek.

4. Kontrolujte napnutí řemenů pravidelně několikrát zejména během prvního dne provozu nového řemene. 
5. Dvě nejčastější příčiny vzájemné rozbíhavosti řemenic jsou:

a) Hnací hřídel motoru a hnaná hřídel řezného kotouče nejsou vůči sobě paralelně.

b) Řemenice nejsou správně nasazeny na hřídelích.

6. Ke změření a posouzení sbíhavosti řemenic použijte ocelové pravítko, viz.obrázek.




7. Přiložte pravítko hranou na boční stranu hnací řemenice, jak je znázorněno na obrázku. Řemenice mají na spodních stranách drážek pojistné šrouby.
8. Případná nesouosost se projeví jako mezera mezi boční stranou řemenice a hranou pravítka. Dbejte na to, aby byly mezi těly vřetene a pily stejné vůle.

SUCHÉ ŘEZÁNÍ

· Niky nepracujte ne stroji bez namontovaných ochranných krytů.
· Nepřekračujte maximální otáčky, které jsou povoleny pro určitý průměr řezného kotouče.

· Netlačte řezný kotouč do materiálu příliš velkou silou. Nechte spíše pojezdovou rychlost kotouče do materiálu na přirozeném vývoji dané situace.

· Neprovádějte příliš dlouhé řezy. Nikdy neřežte na sucho déle než 30 sekund na jeden řez – hrozí tepelná destrukce kotouče. Nechte kotouč na několik okamžiků vychladnout.

· Nepožívejte pro řezání ani pro broušení boční stranu kotouče, rovněž tak nepoužívejte kotouč k prořezávání  zakřivených nebo úhlových řezů. Pro suché řezání nikdy nepoužívejte řezné kotouče, které jsou určeny pro mokré řezání.

· Nepoužívejte řezné kotouče většího průměru než umožňuje konstrukce řezačky. 

SPECIFIKACE
	Typ motoru
	Výkon (kw)
	Provozní hmotnost (kg)

	TF350-1 Diesel,  Kipor
	3,2
	85

	TF350-2 Benzín, Loncin198FB
	4,8
	75

	TF350-3 Benzín, Robin EY20
	3,4
	74

	TF350-4 Benzín, Honda GX160
	4,0
	74


Max.hloubka řezu ……………. 120 mm
Průměr kotouče ………. 250 – 400 mm

Nastavení hloubky řezu  ……….. ruční

Pojezd ……………………… manuální

Kapacita vodní nádrže ……....... 14 Ltr.



MAZÁNÍ A ÚDRŽBA
· denně kontrolujte hladinu oleje, kabely, hadice (sání vzduchu, palivový systém, přívod vody) a mažte stroj denně

· co nejrychleji opravte nebo vyměňte všechny poškozené díly nebo části

· kontrolujte napnutí řemenů, nepřepínejte

· dbejte na to, aby byly funkční všechny řemeny

· kontrolujte  všechny hřídele a závity na hřídelích, zda nejsou opotřebené, poškozené nebo ohnuté

· ložiska na hřídeli kotouče musí být těsná. Žádné vůle nejsou přípustné

· denně mažte ložiska hřídele kotouče mazacím tukem

· vnitřní prstenec kotouče by měl být čistý,  nepodřený a vnitřní průměr by měl být zachován
· zajišťovací kolík by neměl být příliš opotřebený nebo ohnutý

· všechny ochranné kryty by měly být namontovány

· udržujte vzduchové a olejové filtry v čistotě

· proplachujte vodou ostřikovací trysky kotouče

Maziva:

Motorový olej : SAE 10W/30

Plastické mazivo: #1 Lithium

· před mazáním stroje jej odpovídajícím způsobem vyčistěte

· před započetím údržby zabezpečte stroj proti pohybu na pevném podkladě 
· během provádění údržby zabezpečte pořádek na pracovišti 

· z bezpečnostních důvodů, a v rámci předcházení pracovním úrazů, používejte pouze správné typy nástrojů a udržujte tyto nástroje v čistotě

· vypouštění použitého oleje z motoru je nejefektivnější, když je motor zahřátý, nikoliv však horký

· jakýkoliv rozlitý olej co nejrychleji setřete suchým hadrem nebo odstraňte pomocí speciálního absorbentu

· pro skladování použitých olejů požívejte pouze čisté nádoby. Nepoužité nové oleje a mazací tuky používejte zásadně a pouze čisté bez jakýchkoliv nežádoucích přísad
· Použité provozní kapaliny (čistící voda, oleje) a filtry musí být ekologicky zlikvidovány
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ZÁRUKA

Výrobky jsou kryty zárukou 12ti měsíců (ve výjimečných případech 24 měsíců) od data prodeje na defekty v materiálu nebo na závady způsobené dílenským zpracováním a výrobou:

· výrobek musí být provozován a udržován v souladu s návodem na použití.

· výrobek nesmí být poškozen nehodou, špatným, hrubým nebo nesprávným zacházením a používáním, pádem nebo nárazem.

· výrobek nesmí být neodborně opravován nebo servisován nezaškolenou nebo neoprávněnou osobou.

· případné opotřebení spojky není předmětem záruční opravy.

· motory jsou kryty zárukou od jejich výrobce.

· toto prohlášení o záruce nenahrazuje Záruční list, který je součástí dodávky každého zařízení.

Uživatel (majitel) je nositel nákladů na dopravu zařízení do a ze servisu a během této přepravy nese všechna rizika případného poškození  vlivem této přepravy.

ZÁZNAM SERVISNÍCH ZÁSAHŮ

Preventivní údržba a plán běžných oprav









Generální distributor lehkých stavebních strojů a zařízení
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 NÁVOD NA POUŽITÍ 


Řezačka betonu TEKPAC
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ZÁVADY A JEJICH ODSTRANĚNÍ�
�
ZÁVADA�
PŘÍČINA�
ODSTRANĚNÍ�
�
Kotouč kmitá�
Kotouč je namontován na poškozeném nebo opotřebovaném stroji


Opotřebovaná příruba


Kotouč pracuje v nesprávných otáčkách


Průměry přírub nejsou stejné


Kotouč je ohnutý v důsledku kroucení při řezání�
Kontrola vadných ložisek, ohnutých hřídelí, opotřebení hnací hřídele


Kontrola čistoty příruby, jestli je stále plochá a má správný průměr


Nastavte správné otáčky motoru


Použijte správnou velikost přírub


Nepožívejte ohnutý kotouč, kontaktujte svého dodavatele�
�
Kotouč neřeže�
Kotouč je příliš tvrdý pro materiál, jež se má řezat


Kotouč je tupý


Kotouč neřeže materiál, pro který byl vybrán�
Vyberte správný typ kotouče


Naostřete řezem do měkčího abrasivního materiálu. Jestliže je nutné neustále přiostřování, kotouč je příliš tvrdý pro materiál, jenž se má řezat


Řízněte do materiálu, jež se má řezat. Pokud se kotouč nenaostří, postupujte jako v případu tupého kotouče�
�
Úbytek hmoty tělesa kotouče�
Odbrušování hmoty tělesa kotouče je rychlejší než úbytek segmentu


�
Při řezání používejte vodu pro výplach drobných částeček


Použijte kotouč, který je vyrobený z vysoce odolného materiálu proti oděru�
�
Středící otvor v kotouči je excentrický�
Příruby nejsou správně usazeny a umožňují kotouči, aby se otáčel nebo vibroval na hřídeli


Příruby jsou opotřebené nebo znečistěné. Kotouč není správně namontován�
ujistěte se, že je kotouč namontovaný na správném průměru hřídele. Dotáhněte matici na hřídeli klíčem, aby byl kotouč dobře utažen.


Očistěte příruby, abyste měli jistotu, že nejsou opotřebené. Dotáhněte matici na hřídeli.


Ujistěte se, že je zajišťovací kolík správně usazen.�
�
Obvod kotouče je nerovnoměrně opotřebený�
Opotřebená ložiska hřídele


Kotouč se může vlnit v důsledku špatného seřízení motoru


Středový otvor v kotouči je poškozený v důsledku nesprávné montáže kotouče


Kotouč má příliš tvrdé pojivo


Kotouč klouže, jedna strana se opotřebovává více než druhá�
Instalujte nová ložiska hřídele nebo hřídel podle potřeby


Nastavte motor podle manuálu od výrobce


Pokud je těleso kotouče opotřebeno nebo poškozený středový otvor – NEPOUŽÍVEJTE KOTOUČ.  Kontaktujte dodavatele kotoučů.


Vyměňte opotřebenou hřídel nebo hřídelovou průchodku


Zkontrolujte, zda je zajišťovací kolík správně usazen


Dotáhněte matici na hřídeli�
�






ZÁVADY A JEICH ODSTRANĚNÍ�
�
ZÁVADA�
PŘÍČINA�
ODSTRANĚNÍ�
�
Nerovnoměrné opotřebení segmentu kotouče�
(v případě mokrého řezání) nedostatek vody, obvykle je voda v kontaktu pouze na jedné straně


Poškozené zařízení – může způsobit nesouměrné opotřebení kotouče


Upínací hlava není souměrná�
Pročistit vodní hadice


Zkontrolovat, zda voda proudí na obě strany kotouče


Vyměnit vadná ložiska nebo hřídel


Kontrola ustavení kolmosti řezného kotouče�
�
Praskliny v segmentu kotouče�
Kotouče je příliš tvrdý pro materiál, který se má řezat


�
použijte kotouč s měkčím pojidlem


�
�
Kotouč ubývá�
kotouč se přehřívá, špatné chlazení (voda, vzduch)


jádro je opotřebené a podemleté


defektní příruby – neudrží kotouč v kolmé vystředěné poloze


kotouč je příliš tvrdý pro materiál, jež se má řezat


kotouč není kulatý po obvodu, vznikají kolmé rázy na osu kotouče


nesprávná tloušťka kotouče�
(při mokrém řezání) zkontrolovat přítok vody, zda proudí na obě strany kotouče


Zajistit dostatek vody do řezu


(při suchém řezání) nechte pravidelně kotouč ochladit vzduchem


Očistit příruby a hřídel, popřípadě jejich výměna, pokud jsou poškozeny


Použijte správný kotouč pro správný materiál


Vyměňte vadná ložiska, vymezte vůle na hřídeli nebo vyměňte hřídel kotouče


Při objednávce kotoučů věnujte pozornost otáčkám hřídele,  dbejte na správné otáčky kotouče.


Vyvarujte se  kroucení nebo ohýbání kotouče během řezání.�
�
Praskliny v tělese kotouče�
Kotouč během řezání kmitá  v důsledku ztráty upnutí (je volný)


Specifikace kotouče je pro tvrdší materiál než jaký se má řezat�
Dotáhněte  upevňovací matici na hřídeli


Dbejte na to, aby  byl kotouč používán ve správných otáčkách


Použijte kotouč s měkčím pojidlem�
�
Ztráta tuhosti kotouče�
kotouč se přehřívá


kotouče se přehřívá v důsledku kmitání na hřídeli


kotouč se přehřívá v důsledku silného tření o materiál, který se má řezat


nepřiměřený tlak v sevření kotouče mezi přírubou a hřídelí


kotouč je příliš tvrdý pro materiál, jež se má řezat�
Ujistěte se, že jsou otáčky kotouče správně nastaveny


Kontrola přívodů vody


Dotáhněte matici příruby


Správně vystředit a nastavit pilu na kolmý řez


Příruby musí mít správný průměr a správnou velikost


Použijte kotouč s měkčím pojidlem�
�
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Číslo faktury�
�
Typ stroje�
�
�
Datum prodeje�
�
Zástupce�
�
�
Sériové číslo�
�
Tel.kontakt�
�
�






Použití náhradních dílů                  servisní zásahy – opravy  �
�
Číslo dílu�
Popis�
Množství�
Cena�
Datum�
Oprava�
Poznámka�
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